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1 Bakgrund

Officiella kvalitetskrav pa industriellt traskyddsbehandlat virke har funnits i de nordiska landerna sedan
mitten av 1970-talet, da en gemensam nordisk standard for traskyddsbehandlat virke (INSTA 140)
utarbetades pa initiativ av Nordiska Traskyddsradet (NTR). Klassificeringen av traskyddsbehandlat tra som
introducerades i den standarden har utvecklats vidare i NTR Dokument Nr 1, del 1.

For impregneringsforetag som 6nskar behandla tré enligt NTR Dokument nr 1, del 1 krdvs anslutning till en
Overvakande kvalitetskontroll. Aktuella villkor och krav for anslutning till denna kvalitetskontroll beskrivs i
NTR Dokument Nr 3, del 1.

Foreliggande utgava ersatter NTR Dokument Nr 3:2013, del 1.
Patagliga tekniska skillnader mellan den och foregaende utgava ar som foljer:

. Detta dokument omfattar en ny traskyddsklass, NTR A pole
. Riktlinjerna for sanktioner nar behandlingen inte lever upp till kraven har blivit foremal for en
grundlig 6versyn och uppdatering.

2 Omfattning

Detta dokument innehaller regler for kvalitetskontroll av industriellt skyddat tra av furu (Pinus spp) och
andra latt impregnerbara traslag som producerats for att uppfylla kraven for traskyddsklasserna NTR M,
NTR A, NTR A pole, NTR AB och NTR B enligt definitioner i NTR Dokument Nr 1, del 1.

Detta dokument galler for de foljande allmé&nna produktgrupperna:
e Sdgat och hyvlat virke (NTR A, NTR AB)
Jarnvagssliprar (NTR A)
Ledningsstolpar och palar, dvs stolpar for el- och telenat (NTR A pole) samt palar for grundlaggning
(NTR A pole,) och marina tillampningar (NTR M)
Stangselstolpar och klenare rundvirke, dvs rundvirke som inte raknas som stolpar eller palar, normalt
med en diameter 50-120 mm, och som anvands i olika tillampningar i tradgard, lantbruk,
parker mm (NTR A)
Fonster- och doérrsnickerier (NTR B)

Detta dokument innehéller ocksa NTRs krav pa kvalitetskontrollorgan for att fa NTRs godkannande for
att utfora kvalitetskontroll av impregnerat tra enligt detta dokument.

Detta dokument galler inte for undersékning och kontroll av impregnerat trd i bruk.

Anm. Aktuella forteckningar éver producenter av kvalitetskontrollerat, impregnerat tréd enligt detta
dokument samt éver de kontrollorgan som godkénts av NTR aterfinns pa www.ntr-nwpc.com.

3 Referenser
For odaterade referenser géller senaste upplagan.

NTR Dokument Nr 1 Nordiska traskyddsklasser och produktkrav for industriellt skyddat tra
Del 1: Tréskyddsbehandlad furu och andra latt impregnerbara barrtraslag

EN 212 Wood preservatives. General guidance on sampling and preparation
for analysis of wood preservatives and treated timber
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EN 350 Durability of wood and woo-based products. Testing and classification of the
durability to biological agents of wood and wood-based materials

EN 351 Durability of wood and wood-based products. Preservative-treated solid
wood
Part 1. Classification of preservative penetration and retention
Part 2. Guidance on sampling for the analysis of preservative-
treated wood

EN 13991 Derivatives from coal pyrolysis — Coal tar based oils: creosotes —
Specifications and test methods

ISO 2859-1 Sampling procedures for inspection by attributes
Sampling schemes indexed by acceptable quality level (AQL)
for lot-by-lot inspection
EN 12490 Durability of wood and wood-based products - Preservative-
treated solid wood - Determination of the penetration and retention of
creosote in treated wood

EN ISO/IEC 17020 Conformity assessment -- Requirements for the operation of various types
of bodies performing inspection

EN ISO/IEC 17025 General requirements for the competence of testing and calibration
laboratories

4 Kvalitetskontrollorgan
41 Godkéannande

NTRs styrelse godkénner kvalitetskontrollorgan som ska utféra kvalitetskontroll av traskyddsbehandlat tra
enligt detta dokument

Ansokan om godkannande skall séndas till NTRs sekretariat. Kvalitetskontrollorganet far ett bekréftelsebrev
nér det &r godkant.

4.2 Krav pa kvalitetskontrollorgan

Kvalitetskontrollorgan skall ha tillracklig expertis och vana i att utfora kvalitetskontroll med anknytning till
traimpregneringsindustrin.

Kvalitetskontrollorgan som utfor inspektioner av traskyddsbehandlat tra bor vara ackrediterade enligt
EN ISO IEC 17065. Laboratorier som utfor analyser behover inte vara ackrediterade for enskilda analys-
metoder men skall ha en ackreditering, dvs arbeta enligt ett kvalitetssystem enligt EN ISO IEC 17025.
4.3 Avslutande

Avslutning av kvalitetsorganets ratt att bedriva kvalitetskontroll kan fran NTRs sida goras senast under

november manad pafoljande ar. Kvalitetskontrollorganet kan avsluta sin verksamhet som kontrollorgan utan
foregaende meddelande till NTR.
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5 Definitioner
Beskickning (charge) Allt virke som behandlas vid ett och samma tillfalle.
Parti (batch) Klart avgransad méngd av traskyddsbehandlade virkesenheter som framstallts

for att uppfylla samma intrdngnings- och upptagningskrav, t ex ledningsstolpar,
stangselstolpar, sagat och hyvlat virke, sliprar o dyl.

Provenhet (sampling unit) En enhet (t ex en stolpe, en bréda, en stangselstolpe) av traskyddsbehandlat
virke uttaget fran ett parti traskyddsbehandlat virke.

Sammansatt prov Samling av alla prover som harror fran provenheterna fran det parti, som
(composite sample) uttagits enligt den utvalda provtagningsplanen for bestdmning av upptagningen.
Provuttag De prover som uttagits for analys av intrangning och upptagning fran ett parti

vid ett provtagningstillfalle.

6 Villkor for anslutning till kvalitetskontroll

6.1 Allmant

Producenter av industriellt skyddat trd som énskar producera i enlighet med kraven i NTR Dokument Nr 1,
del 1, kan for respektive tillverkningsstalle soka anslutning till kvalitetskontroll enligt detta dokument.

Villkoren for anslutning till kontrollen anges i 6.2 till 6.7 nedan.
6.2 Utrustning

Impregneringsanlaggningen skall vara utford och utrustad pa ett sadant satt, att forutsattningar finns for att
kunna uppfylla kraven for aktuell traskyddsklass enligt NTR dokument Nr 1, del 1.

Anlaggningen skall alltid vara utrustad med:
o manometrar som medger momentan avldsning av tryck respektive vakuum samt instrument for
o kontinuerlig registrering av processtider samt tryck- och vakuumforhallanden
o instrument for métning av fuktkvoten i traet fore behandling. Elektriska fuktighetsmatare
skall ha minst 30 mm langa, isolerade elektroder
o utrustning for matning av forbrukad mangd traskyddsmedel/impregneringslosning vid varje
beskickning

Kraver impregneringen varmetillférsel, skall anldggningen vara utrustad med instrument for registrering av
traskyddsmedlets/impregneringsldsningens temperatur.

Anm. Véarmetillforsel ar t ex aktuellt vid kreosotimpregnering och vid impregnering med
vattenbaserade system vintertid.

Om traskyddsmedlet levereras i form av koncentrat, pasta eller pulver for tillblandning till
impregneringsldsning, skall utrustning finnas for att mata impregneringslésningens koncentration.

6.3 Instruktioner

Skriftliga instruktioner skall finnas for:

e impregneringsanlédggningens handhavande och skotsel

e den interna driftkontrollen

e beredning av impregneringsldsning (om beredning gors pa tillverkningsstallet)
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e impregnering vid temperaturer under 0 °C, om detta ar aktuellt, och vilka fixeringsforhallanden som
géller
e hantering av avvikelser nér det galler impregneringens kvalitet

Instruktioner fran traskyddsmedelsleverantor for en riktig hantering och anvandning av leverantorens
traskyddsmedel skall finnas tillgangliga. Dessa instruktioner skall innehalla information om
fixeringsforhallanden dar sa ar tillampligt.

For vattenbaserade traskyddsmedel med koppar som huvudsakligt aktivt &mne tillampas traskydds-
medelstillverkarens instruktion. Dock galler generellt en fixeringstid pa minst 3 dygn vid temperaturer
dver 0 °C. For andra typer av traskyddsmedel tillampas rekommendation fran traskyddsmedelsleverantoren
nér det traskyddshbehandlade traet kan anses klart for utleverans fran tillverkningsstallet.

6.4 Intern driftkontroll

Fortlépande intern driftkontroll av produktionen skall ske enligt 8.2 under ledning och tillsyn av ansvarig
driftledare.

6.5 Tillverkningsbeskrivning

Till ans6kan om kvalitetskontroll skall producenten upprétta en tillverkningsbeskrivning omfattande minst

uppgifter om:

o Producentens/tillverkningsstéllets kontaktinformation (adress, tel, e-post etc)

o Ansvarig driftledare med stallforetradare

o Uppgifter dver aktuell produktion av traskyddsbehandlat trd (med héansyn till vilka produktgrupper,
NTR tréskyddsklasser och traskyddsmedel som anvénds)

o Vilka produktgrupper och traskyddsklasser som kvalitetskontrollen skall omfatta

o Impregneringsutrustning, impregneringsprocesser som anvénds, typ av processtyrning
(manuell/automatisk)

o Utrustning for intern driftkontroll

. Instruktioner, jfr avsnitt 6.3.

6.6 Inledande besiktning

Innan tillverkningsstéllet kan anslutas till kvalitetskontrollen, skall produktionsutrustning, utrustning och
rutiner for intern driftkontroll besiktigas och godké&nnas av kvalitetskontrollorganet.

6.7 Anslutning till kvalitetskontrollen

Nér den inledande besiktningen blivit godkénd, kan producenten anslutas till kvalitetskontrolen. Detta
bekréaftas genom att ett skriftligt avtal upprattas mellan producenten och kvalitetskontrollorganet.

6.8 Rattigheter och skyldigheter for producenter anslutna till kvalitetskontrollen

Om kraven i detta dokument uppfylls, har producenten ratt att producera klassindelat, industriellt skyddat tra
enligt NTR Dokument Nr 1, del 1, samt ratt och skyldighet att marka detta med NTRs kvalitetsmarken, se
avsnitt 9 Mérkning.

Ratten att mérka impregnerat trd med NTRs kvalitetsmérken meddelas i ett certifikat som omfattar
traskyddsklass, produktgrupp och traskyddsmedel. Certifikat blir ogiltigt med hansyn till &ndrade
forhallanden avseende traskyddsklass, produktgrupp eller traskyddsmedel eller som en féljd av sanktioner
enligt avsnitt 10.

Virke som produceras enligt andra kravspecifikationer an de som anges i NTR Dokument Nr 1, del 1, skall
tydligt markas med avvikande markning.
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Producenten &r ensamt ansvarig for sin produktion av traskyddsbehandlat tra.

Andringar i produktionsférhallanden eller av ansvarig driftledare skall utan dréjsmal meddelas skriftligen till
kvalitetskontrollorganet.

Producent &r skyldig att sta for de kostnader, enligt kvalitetskontrollorganets regler, som uppkommer i
forbindelse med ansokningsproceduren, inledande besiktning, godkannande for anslutning till kontrollen och
utfardande av certifikat samt arliga kontrollbesok med analyser och rapportering.

For producenter utanfor NTRs medlemslander fakturerar NTRs sekretariat en arsavgift samt en rorlig avgift,
berdknad efter volymen traskyddsbehandlat tra som producerats enligt NTR Dokument Nr 1, del 1 under
foregaende ar. Avgifternas storlek faststélls pa NTRs foreningsmote varje ar.

7 Uttrade ur kvalitetskontrollen

Producent kan begéra uttrade ur kontrollen med en manads skriftligt varsel. Producenten &r emellertid
forpliktigad att fullgdra sina ekonomiska forpliktelser avseende kontrollen for det innevarande
rakenskapsaret.

8 Kvalitetkontroll av traskyddsbehandlat tra

8.1 Allmant

Kvalitetskontroll av traskyddsbehandlat tra enligt detta dokument bestar av intern driftkontroll enligt 8.2 och
Overvakande kontroll enligt 8.3.

8.2 Intern driftkontroll

8.2.1 Syfte och omfattning

Syftet med den interna driftkontrollen &r att styra och sakerstélla produktionens kvalitet utifran de
produktkrav som stélls for respektive traskyddsklass i NTR Dokument Nr 1, del 1.

Detaljerade krav for utférande av den interna kontrollen kan inte ges utan skall anpassas till de individuella
produktionsforhallandena vid varje tillverkningsstalle.

De viktigaste momenten i den interna driftkontrollen bestar av:

o Kontroll av att traet som skall impregneras uppfyller krav enligt NTR Dokument Nr 1, del 1

o | samband med leverans av traskyddsmedel bor ett prov uttas och sparas for framtida analys av
aktiva amnen. Traskyddsmedelstillverkaren skall konsulteras nar det galler hallbarhetstid och
lagringsforhallanden

o Kontroll av impregneringsldsningens koncentration (i aktuella fall) fére impregnering

o Val av lamplig process samt registrering av processen

o Kontroll av att resultatet av impregneringen, dvs intrdngning och upptagning av traskyddsmedel,
uppfyller kraven enligt NTR Dokument Nr 1, del 1

o Kontroll av att aktuella leveranskrav ar uppfyllda

o Journalféring av all impregnering, jfr 8.2.2.

o Tillampning av rutiner for hantering av avvikelser som noteras i den interna eller 6vervakande
kvalitetskontrollen.

Instruktioner for den interna driftkontrollen skall uppréttas, jfr 6.3.
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8.2.2 Driftjournal
Driftjournal skall foras I6pande éver produktionen och innehalla atminstone uppgifter om:

o datum och beskickningsnummer

o tréslag, produktgrupp och kvantitet

NTR traskyddsklass eller annan specifikation till vilken impregneringen utfdrs, dvs om den inte
motsvarar NTR Dokument Nr 1, del 1

den hdgsta och lagsta uppmatta fuktkvoten i traet fore impregnering

traskyddsmedel, koncentration (vid beredning) och temperatur i de fall uppvarmning sker
processen (tid, tryck- och vakuumforhallanden)

upptagning av impregneringslosning/traskyddsmedel per beskickning (liter/m3 totalvolym virke)
resultat fran internkontrollen av intrangningen (antal uttagna prover samt godkanda dérav)
eventuell omimpregnering och resultat fran ny kontroll av intrangningen

Anm. Driftjournal kan foras i elektronisk form eller i pappersform som utskrifter fran dator etc

Av journalen skall framga vilken operatér som ansvarat for impregneringen. Den skall sparas i minst tre ar.
8.3 Overvakande kontroll

Overvakande kontroll skall utféras av kvalitetskontrollorgan som godkénts av NTRs styrelse, se avsnitt 4.

Syftet med den Gvervakande kontrollen ar att kontrollera att den interna driftkontrollen genomférs pa ett
tillfredsstallande satt och att kontrollera att kvaliteten pa det behandlade traet uppfyller kraven enligt NTR
Dokument Nr 1, del 1.

Den overvakande kontrollen skall utforas vid minst tva oanmélda besok av kvalitetskontrollorganet per
kalenderar. Tidpunkter for besoken bestams av kvalitetskontrollorganet.

Anm. 1 Sarskilda omstandigheter, t ex for sma tillverkningsstéllen med begransad produktion, kan
motivera att kontrollorganet aviserar besok i férvag.

For tillverkningsstalle med en arlig produktion av om hogst 7 000 m? traskyddsbehandlat tra enligt NTR
Dokument Nr 1, del 1, gérs normalt ett kontrollbesdk per ar. Det andra kontrollbesoket kan erséttas av att
tillverkningsstéllet sjalv tar ut prover, som inséndes till kvalitetskontrollorganet fér analys och
bedémning. Detta forutsatter emellertid att tillverkningsstallet under tva ar i rad med fyra kontrollbesok
uppvisat godkant resultat for samtliga aktuella produktgrupper och traskyddsklasser. Om tillverknings-
stallet vid nagot tillfalle inte uppfyller kvalitetskraven enligt NTR Dokument Nr 1, del 1, sa skall aterigen
tva kontrollbesck per ar 4ga rum under de kommande tva aren.

Detsamma galler vid storre avvikelser avseende mérkningen av det impregnerade tréet, den interna
driftkontrollen samt eventuella nationella sérkrav.

Anm. 2 Med nationellt sérkrav avses har t ex krav pa markning enligt nationell myndighets regler.

Vid besoket skall kontrollanten:

o kontrollera att intern driftkontroll och journalféring utfors regelbundet enligt givna instruktioner

o kontrollera anldggningens utrustning for internkontroll, i férsta hand utrustning for métning av
koncentration hos impregneringslosning (i aktuella fall), manometrar (tryck, vakuum), samt
fuktkvotsmétare

o ta ut prov fran impregneringslosningen (och/eller koncentrat om tillampligt) for kemisk och/eller
fysikalisk analys for att kontrollera koncentrationen da traskyddsmedlet tillblandas pa plats och for
att kontrollera att traskyddsmedlets sammansattning 6verensstimmer med den som godkénts av
NTR
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o ta ut stickprov fran det impregnerade traet for analys av intrangning och upptagning av
traskyddsmedel

o kontrollera att instruktioner som krévs enligt detta dokument finns tillgdngliga och ar uppdaterade,
jfr 6.3.

o kontrollera att aktuella leveranskrav och krav pa markning ar uppfyllda

o kontrollera att eventuella nationella sarkrav ar uppfyllda.

Kontrollanten kan inte krava upplysningar om férhallanden som faller utanfor reglerna i detta eller andra
NTR-dokument.

Efter kontrollbesoket skall en rapport utfardas (normalt inom 6 veckor) och skickas till producenten med
resultat fran utforda analyser samt om eventuella viktiga iakttagelser i samband med kontrollbesoket.

8.4 Byte av traskyddsmedel

Byte av traskyddsmedel for nagon produktgrupp kan ske under forutsattning att giltiga certifikat finns.
Anmalan om byte skall omgaende goras till kvalitetskontrollorganet, jfr 6.8.

Om giltiga certifikat inte finns, skall producenten inom 30 dagar fran bytets genomforande ta ut 13 prover
fran ett parti bestaende av 501-3 200 provenheter, och skicka in till kvalitetskontrollorganet for analys av
intrdngning och upptagning.

Om giltigt certifikat inte finns for en specifik produktgrupp skall ett extra kontrollbesdk géras inom 30 dagar
fran anmalt byte.

9 Markning

9.1 Allmant

Producenter som &r anslutna till kvalitetskontroll och certifiering har ratt och skyldighet att mérka sin
produktion med NTRs kvalitetsmarken.

Form och proportioner skall éverensstimma med avbildade marken, och storleken anpassas till produkten
som skall markas.
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Traskyddsklass i NTRs kvalitetsméarken Fargkod for respektive
traskyddsklass

NTR M

NTR A

NTR A pole Vit
o [

NTR B

Figur 9.1, NTRs kvalitetsmarken for impregnerat tra med tillhorande fargkoder.

9.2 Utforande
Mérkningen skall utféras som buntmarkning eller som styckmérkning.
Trad behandlat enligt traskyddklasserna NTR A och NTR A pole skall alltid styckmarkas.

Styckmarkning skall géras med NTRs kvalitetsmarke direkt pa det behandlade virkesstycket eller med
fargmarkning pa andtraet enligt fig 9.1.

Undantag fran dessa krav medges.
Anm.  Exempel &r stangselstolpar och jarnvégssliprar.
Buntmarkning skall innehalla minst féljande information, se fig 9.2:

e impregnering utford enligt NTR Dokument Nr 1, del 1, samt EN 351-1

e namn pa det anvanda traskyddsmedlet, namn pa aktiva &mnen samt att det ar en biocidprodukt

o traskyddsklass samt intrangningsklass enligt EN 351-1: NP 5 for klasserna NTR M, NTR A, NTR
A pole och NTR AB, NP 3 for klass NTR B.

anvandningsomrade(n) for det behandlade traet

mot vilka traforstérande organismer behandlingen ger skydd

upptagning av traskyddsmedlet (se NTRs lista éver godkanda traskyddsmedel)
beskickningsnummer

namn och kontaktdetaljer fér producenten
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AB Trycktra

(NTR] a5’

Detta virke ar impregnerat enligt NTR Dokument Nr 1,
del 1, och EN 351-1 och kvalitetskontrollerat enligt NTR
Dokument Nr 3, del 1. Det ar avsett for anvandning
ovan mark och ger skydd mot traférstérande svampar
och insekter.

Tréaskyddsmedel: Tryck Z, en biocidprodukt inne-
hallande koppar och tebukonazol,
med en upptagning pa minst
9,0 kg/ms3 splintved

Beskickning: 125/09

Intrdngningsklass: NP 5 (EN 351-1)

Industrigatan 78, Astad
Tel 001-234567

Figur 9.2.  Exempel pa buntméarkning.

Figur 9.3  Exempel pa buntmarkningens placering.

Kvalitetsmarkena far dven anvandas pa fakturor, brevpapper, i reklammaterial o dyl.

Leveranshandling (t ex foljesedel) skall alltid innehalla uppgift om anvant traskyddsmedel och traskydds-
klass. Om det genom fortryck pa faktura, foljesedel etc framgar, att det levererade virket uppfyller kraven
i NTR Dokument Nr 1, del 1, sa skall det for tra som behandlas enligt andra krav tydligt goras
anmarkning om detta for att undvika missforstand.

Producenter som é&r certifierade for CE-markning och impregneringen utforts enligt produktkrav enligt
NTR Dokument Nr 1, del 1, kan dven inkludera CE-markning pa for styck- eller buntméarkning.
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10 Riktlinjer for sanktioner

10.1 Allmant

Innan sanktionsbeslut fattas skall det i varje enskilt fall alltid goras en beddmning av eventuella
formildrande eller forsvarande omstandigheter.

10.2 Sanktioner om intrangningen och/eller upptagningen ar underkand

Om intrdngningen och/eller upptagningen inte &r godkand vid dvervakande kontroll for en eller flera
klasser och produktgrupper tillampas foljande procedur:

1. Kvalitetskontrollorganet meddelar producenten i kontrollrapporten att uttagna prover har
underkand intrangning och/eller upptagning. Producenten far darefter normalt tva veckor pa sig
efter mottagen rapport att meddela kontrollorganet vilka atgarder som kommer att vidtas for att
forbéattra intrdngningen och/eller upptagningen i framtiden. Producenten skall dessutom skicka in
minst 13 provbitar alternativt minst 20 borrprover fran nyligen behandlat NTR-klassificerat tra,
uttagna enligt Bilaga 1 respektive Bilaga 2 i detta dokument, for ny analys.

Anm. 1 Som hjélp att utreda orsakerna till en underkand upptagning kan ett prov fran
impregneringsldsningen dven tas ut for analys.

2. Om intrangningen och/eller upptagningen inte ar godkand efter analys av de insédnda proverna fran
producenten, skall ett extra kontrollbesok gdras, normalt inom en manad.

3. Om intrangningen och/eller upptagning efter det extra kontrollbesoket fortfarande ar underkand, sa
dras normalt mérkningsréatten for aktuell produktgrupp (t ex stolpar, stangselstolpar) eller klass.

4, Om mer &n tva manader har gatt sedan producenten mist markningsratten for en produktgrupp eller
klass, eller det gatt fyra manader sedan kvalitetskontrollorganet papekade underkénd intrangning
och/eller upptagning vid ordinarie kontrollbesok, och inga atgarder vidtagits, sa dras marknings-
ratten for hela produktionen och alla klasser, och producenten utesluts fran den Gvervakande
kontrollen.

5 NTRs teknikergrupp skall orienteras om kvalitetskontrollorganet observerar tydliga monster
avseende problem att leva upp till intrdngnings- och eller upptagningskraven.

Anm, 2 Detta kan exempelvis rora sig om patagliga problem med intrangningen/upptagningen av
en viss typ av traskyddsmedel.

10.3 Sanktioner om traskyddsmedlets sammansattning inte 6verensstammer med den
nominella sammansattningen

Om traskyddsmedlets sammansattning inte 6verensstammer med den nominella sammansattningen eller
tillatna toleranser i kemisk sammansattning och/eller fysikaliska egenskaper, se NTR Dokument Nr 1, del 1
samt avsnitt 11.6 och 12.6, skall

o traskyddsmedelstillverkarens kontaktas sa snart som mojligt efter att inspektionsrapporten ar klar for
en forklaring

e beroende pa omstandigheterna, ett nytt prov tas ut och analyseras inom tva manader efter att
producenten mottagit inspektionsrapporten

o om sammanséttningen fortfarande inte 6verensstdmmer med toleranserna, dras ratten att mérka for
traskyddsklassen ifraga tvd manader efter att producenten blivit informerad.

2017-11-24



14

10.4 Sanktioner om kraven avseende den interna driftkontrollen, markning och
nationella sarkrav inte uppfylls

Féljande procedur tillampas om:
e den interna driftkontrollen inte utfors pa ett tillfredsstallande satt
e markning enligt detta dokument saknas eller ar felaktig
o eventuella nationella sarkrav inte uppfylls

Kvalitetskontrollorganet meddelar producenten i kontrollrapporten att ett eller flera av ovan ndmnda
moment ar underkanda. Producenten far darefter normalt tva veckor pa sig efter mottagen rapport att
meddela kvalitetskontrollorganet vilka atgarder som kommer att vidtas for att ater kunna leva upp till
kraven.

Om anmarkningen kvarstar vid pafoljande ordinarie kontrollbesok gors ett extra kontrollbesok, normalt
inom en manad, for uppféljning av atgardsplanen.

Om inga korrigerande atgarder gjorts vid det extra kontrollbesoket, sa dras normalt markningsratten for
aktuell produktgrupp (t ex stolpar, stangselstolpar) eller klass.

Om mer an tva manader har gatt sedan producenten mist markningsratten for en produktgrupp eller klass,
eller det gatt fyra manader sedan kvalitetskontrollorganet papekade underkand intern driftkontroll,
felaktig markning eller avvikelse fran nationella sarkrav vid ordinarie kontrollbesok, och inga atgarder
vidtagits, sa dras markningsratten for hela produktionen och alla klasser, och producenten utesluts fran
den dvervakande kontrollen.

10.5 Upprepade 6vertradelser av kraven

Visar det sig vid ordinarie kontrollbesok att producenten underlatit att vidta de atgarder man meddelat att
man skall genomfdra i samband med avvikelser vid tidigare kontrollbesok, dras markningsratten
omedelbart in och producenten forlorar certifikatet for den aktuella klassen.

10.6 Indragning av markningsréatten

Nar markningsratten dras in far producenten inte marka sitt virke med NTRs kvalitetsmarken.
Markningsratten kan dras in for en enskild produktgrupp (sdgat virke, stolpar etc), en enskild klass
(NTR M, NTR A, NTR A pole, NTR AB eller NTR B) eller alla klasser producenten &r godkand for.
Sistndmnda fall innebér &ven att producenten utesluts ur kontrollen.

Beslut om indragning av markningsratten delges producenten och offentliggors pA NTRs hemsida
WWW.ntr-nwpc.com.

10.7 Villkor for att aterfa markningsratten

For att aterfa markningsratten maste producenten skriftligt meddela kvalitetskontrollorganet vilka atgarder
som vidtagits for att dtgarda de forhallanden, som medforde att markningsratten drogs tillbaka.
Kvalitetskontrollorganet gor darefter minst ett nytt kontrollbesok for att tillse att produktionen ater uppfyller
kraven. Godkanns produktionen, far producenten markningsréatten tillbaka.

10.8 Uteslutning ur kontrollen

Uteslutning ur kontrollen kan, utéver vad som framgar av 10.2, 10.3, 10.4 och 10.6 och 10.7 ske om:

o markningsratten missbrukas

o kvalitetskontrollorganet hindras att genomféra en kontroll

o producenten inte fullgor sina ekonomiska forpliktelser gentemot kvalitetskontrollorganet och/eller
NTR
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o Uteslutning innebar att godkannandecertifikat och -avtal omedelbart ségs upp.

Beslut om uteslutning delges producenten och offentliggérs pa NTRs hemsida www.ntr-nwpc.com.
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Bilaga 1 (normativ)

11 Overvakande kontroll av klasserna NTR M, NTR A, NTR A pole
och NTR AB. Provtagning, matning, analys och berakning av
traskyddsmedlets intrangning och upptagning

11.1 Allmant

Provtagning och kontroll av trd som behandlats med vatten- respektive oljebaserade traskyddsmedel
baseras pa riktlinjer i EN 351-2. For tra som behandlats med kreosot tillampas EN 12490.

Uttagna prover av traskyddsbehandlat tra och traskyddsmedel/impregneringslésning skall méarkas pa
lampligt sétt for att sékerstéalla identifiering i den fortsatta hanteringen.

11.2 Val av parti
Vid val av parti skall féljande beaktas:

e  Partiet skall valjas fran tra som behandlat sedan det senaste kontrollbesoket.

e Partiet skall valjas s att den efterféljande uttagningen av provenheter blir representativ for partiet.

e  Ett parti kan besta av en beskickning eller av flera beskickningar behandlade till samma specifikation
vid olika tillfallen

e  Ett parti skall besta av provenheter av samma produktgrupp.

e Om provtagning skall goras fran samma produktgrupp, men som producerats vid olika anlaggningar
vid samma tillverkningsstélle, bor partiet valjas sa att produkter fran de olika anlaggningarna ar
representerade i partiet.

I rapport fran kontrollbesok skall valet av parti beskrivas.

11.3 Provtagning for bestamning av intrangning och upptagning

11.31 Allméant

Prover skall uttas slumpméssigt fran det utvalda partiet efter lamplig konditionering.

Antalet prover som skall tas ut bestdms pa basis av antalet enheter i partiet och framgar av tabell 11.1 och
for stolpar och palar av tabell 11.2. Dessa tabeller baseras i sin tur pa provtagningsproceduren i EN 351-2

(ISO 2859-1) med AQL = 10 % respektive AQL = 6,5 % for NTR A pole vid kontrollniva S3.

Tabell 11.1 Antal prover som skall tas ut vid olika partistorlekar for
samtliga produktgrupper utom stolpar och palar.

Partiets storlek

Antal prover per provuttag
fran partiet

5* - 150 5

151 - 500 8
501 -3 200 13
3201 -35000 20
35 001 - 500 000 32
Over 500 000 50

* Om antalet enheter i partiet ar mindre an 5 skall man ta ut prov fran varje enhet.
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Tabell 11.2 Antal prover som skall tas ut vid olika partistorlekar av stolpar och palar.
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Partiets storlek Antal prover per provuttag
fran partiet
51 - 500 8
501 - 3200 13
3201 -35000 20
35001 — 500 000 32
Anm. 1 Samma antal prover kan uttas vid internkontrollen av intrangningen i enskilda

beskickningar.

Provenheter som bestar av enbart karnved bor undvikas. Gransen mellan karn- och splintved kan, om
tveksamhet foreligger, pavisas med karnreagens, se bilaga 3.

Prov skall tas fran rakfibrigt tra pa avstand fran sprickor och andra defekter och minst 100 mm fran
kvistar i langsgaende riktning pa mitten eller minst 500 mm fran anden.

Prov kan tas som borrprover eller tvérsnittsprover med hansyn till vad som ar lampligt, jfr 11.3.2 och
11.3.3.

Nar borrprov tas fran stolpar, bor dessa tas éver den del av stolpen som kommer vara i markkontakt.

Om intrangning och upptagning kan bestammas fran samma prov behdvs bara ett prov tas ut. | annat fall
skall man ta ut tva prover intill varandra for separat bestamning av intrangning och upptagning.

Vid uttagning av borrprover krdvs en minsta méngd for att kunna bestdmma upptagningen. Darfor kan
mer an ett borrprov behdva tas intill varandra pa samma avstand fran dnden. Samma antal borrprover
maste da tas fran alla aktuella provenheter.

11.3.2 Tvarsnittsprover

Tvarsnittsproverna skall vara minst 70 mm langa. Fran dessa utsagas analysprover pa 5 mm.

11.3.3 Borrprover

Borrprov skall tas fran stolpar, palar och jarnvégssliprar.

Tillvaxtborret skall vara vasst och ha en inre diameter pd minst 4 mm.

Borrprov skall tas i radiell riktning med ett tillvaxtborr till ett sddant djup att karnved medfoljer, se fig
11.1. Forloras nagon del av uttaget prov, kasseras detta och ett nytt uttas. Om provbiten bestar av enbart

splintved skall borren tranga in till den geometriska mittpunkten pa provbiten.

Hal efter borrprov skall pluggas igen med en for andamalet lamplig traskyddsbehandlad plugg.

2017-11-24



18

Figur 11.1 Exempel pa uttag av borrprover fran rundvirke och sagat virke.
114 Bestamning av intrangningen av traskyddsmedel
Intrangningen av traskyddsmedel skall bestammas for varje provenhet som uttagits fran partiet.

Intrangningen skall bedomas visuellt. Sarskilda fargreagenser skall anvandas for att pavisa
traskyddsmedels intrangning om osékerhet i bedémningen foreligger, se bilaga 3.

Ibland kan sma omraden av splintveden narmast karnveden, den s k 6vergangszonen, inte behandlas. Det
galler normalt hogst tva arsringar narmast karnveden. Man skall bortse fran dessa vid bestamning av
intrdngningen i splintveden.

Intréngningen beddms som uppfyller intrangningskravet eller ej, dvs full intrdngning i splintveden.

Intrangningen ar godkand om hogst 10 %, respektive hogst 6,5 % for stolpar och palar, av antalet
provenheter i partiet uppvisar otillracklig intrangning. Detta innebér att med provtagningsproceduren
enligt 11.3.1 sa framgar det hogsta antalet prover som far ha otillracklig intrangning av tabell 11.3 samt
tabell 11.4 for stolpar och palar.

Tabell 11.3 Det hogsta antalet prover for samtliga produktgrupper utom
stolpar och palar som far ha otillracklig intrangning.

Antal prover som tas ut Hogsta antal prover
per provuttag fran partiet | med mindre an 100 % intrangning
splintveden
5%) 1
8 2
13 3
20 5
32 7
50 10

*Om antalet enheter i partiet & mindre &n 5 skall man ta ut prov fran varje enhet.
Samtliga prover skall uppvisa full intrdngning.
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Tabell 11.4 Det hogsta antalet prover som far ha otillracklig intrangning
for stolpar och palar.

Antal prover som tas ut Hdogsta antal prover
per provuttag fran partiet | med mindre an 100 % intréangning
spintveden

8 1
13 2
20 3
32 5

115 Bestamning av upptagningen av traskyddsmedel

Upptagningen skall endast bestammas for partier som uppfyller kravet pa intrangning. Salunda skall man
fran tvarsnitts- eller borrprover, uttagna for bestamning av upptagningen, endast ta ut analyszonen med
full intrangning, se exempel i fig 11.2. Dessa prover slas samman till ett ssmmansatt prov bestaende av
minst fyra prover.

Utfallt traskyddsmedel pa tréaets yta skall tas bort fore analys.
Upptagningen skall bestdmmas genom kvantitativ kemisk analys enligt valkdnda metoder eller enligt

metoder som rekommenderas av traskyddsmedelstillverkare. Analysmetoderna skall ha en matosakerhet
pa <20%. Analyslaboratoriet skall kunna ge information om méatoséakerheten och hur den har beraknats.

Impregnerad splintved
Prover med fullstéindig
— intréingning
Kérnved
Prover med full intrdngning i splintveden Prover med otillracklig intrdngning i splintveden
tas ut for analys tas inte ut for analys

Figur 11.2 Prover som uttas fran borr- och tvérsnittsprover for analys av upptagningen.
For bestdmning av upptagningen skall analysdata for minst ett aktivt &mne anvandas. Valet av aktivt
amne gors med hansyn till vilket av de ingdende aktiva &mnena som finns i storst mangd. Om analysdata
for fler an ett aktivt amne anvands for berakning av upptagningen, skall medelvardet av de erhallna
analysvérdena anvéndas.
Upptagningen for varje aktivt &mne, uttryckt i kg produkt/mé, beréknas salunda:

Ri = ws; - p/Wpi

dar
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R; ar uppmatt upptagning baserad pa analys av aktivt &mne i, kg/m?®

p ar densiteten hos traet som anvands i upptagningsberakningen, kg/m?
wg;-  arhalten (% m/m) itrdprovetav aktivt dmne i

Wp.i ar halten (% m/m) i traskyddsmedlet av aktivt dmne i

Om upptagningen beraknas pa basis av mer dn ett aktivt &mne, berdknas medelupptagningen R av
traskyddsmedlet i partiet som
GY

n
dar
R ar uppmatt medelupptagning produkt for partiet, kg/m?
Ri ar uppmatt upptagning av produkt baserad pa varje aktivt amne, kg/m?
n ar antalet aktiva &mnen i produkten som anvénts for berédkning av upptagningen R

Om tréets densitet inte kan bestammas enligt erkdnda metoder, skall man vid berdakningarna for
furusplintved (Pinus sylvestris) anvanda sig av en torrdensitet pa 480 kg/mé. For andra traslag skall
medelvardet for densiteten anvéndas, omréaknad till torrdensitet, enligt EN 350.

Bestamning av upptagningen i kreosotimpregnerat tra skall utféras enligt EN 12490. Helt nyimpregnerat
trd skall dock undvikas.

For jamforelse med den av NTR godkanda upptagningen skall den analyserade och beréknade
upptagningen uttryckas med en signifikant decimal.

Upptagningen betraktas som godk&nd om upptagningen, som bestdmts genom analys, i det sammansatta

provet &r minst den upptagning som godkants av NTR for aktuell traskyddsklass och i dverensstammelse
med NTR Dokument Nr 1, del 1.

11.6 Provtagning och analys av traskyddsmedel och impregneringsldsning

De traskyddsmedel som anvénds vid respektive tillverkningsstélle skall analyseras av kontrollorganet
minst en gang per ar for att se att kemisk sammanséttning, och i férekommande fall fysikaliska
egenskaper, uppfyller gallande specifikationer med toleranser.

Provtagning fran traskyddsmedel i leveransform samt impregneringsl6sning skall goras enligt EN 212.
Vatten- respektive oljebaserade traskyddsmedel skall analyseras med avseende pé aktiva &mnen med
hjélp av kvantitativa kemiska analyser enligt erkdnda metoder eller metoder som anbefallts av
traskyddsmedelsleverantoren.

Resultatet av analysen skall dverensstdmma med sammansattningen som anges i NTRs
godkannandecertifikat och med toleranser i tabell 11.5.
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Table 11.5 Toleranser for aktiva dmnen i traskyddsmedel

Nominell halt av aktiva &mnen Tolerans i procent av nominell
% m/m sammansattning
0< aktivt &mne <10 +20,0
1,0 < aktivt &mne <25 + 15,0
25 < aktivt dmne <10,0 +10,0
10,0 < aktivt &mne <250 +6,0
25,0 <  aktivt &mne <50,0 +5,0
50,0 < aktivt &mne <100,0 +25

Kreosot skall analyseras enligt metoder i EN 13991. Resultaten fran analyserna skall dverensstamma med
denna standard.
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Bilaga 2 (normativ)

12 Overvakande kontroll av klass NTR B. Provtagning, métning,
analys och berakning av traskyddsmedlets intrangning och
upptagning

12.1 Allméant

Provtagningen skall baseras pa riktlinjer i EN 351-2.

Provbitar som tillverkats av anlaggningens eget virke skall anvandas. Det kan vara spillvirke fran den
normala produktionen. Provbitarna bor vara minst 300 mm langa.

Uttagna prover av impregnerat tra och traskyddsmedel/impregneringslésning skall markas pa lampligt satt
for att underlatta identifiering i den fortsatta hanteringen.

12.2 Val av parti

Se avsnitt 11.2.

12.3 Provtagning fér bestamning av intrangning och upptagning
12.3.1 Allmént

Se avsnitt 11.3.1.

12.3.2 Tvarsnittsprover

Tvarsnittsproverna skall vara minst 40 mm langa. Fran dessa utsagas analysprover pa 5 mm, jfr Figur
12.1.

L > 200 mm L

For kdrnveds-
bestdmning

Forupptagnings-
analys

Minst 6 mm intrdngning
i splintveden

Figur 12.1 Bed®mning av lateral intrdngning i provbitar for klass B.
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12.4 Bestamning av intrangningen av traskyddsmedel

Intrangningen av traskyddsmedel skall bestammas for varje provenhet som uttagits fran partiet.
Intrdngningen skall bedémas visuellt. Sarskilda fargreagenser/metoder, som anvisas av traskyddsmedels-
producenten, kan anvandas for pavisning av traskyddsmedels intrangning, se bilaga 3

Intrdngningen bedéms som uppfyller intrdngningskravet eller ej, dvs full intrdngning i 6 mm-zonen av
splintveden.

Intréngningen ar godkand om hogst 10 % av antalet enheter i partiet uppvisar otillracklig intrangning.

Med provtagningsproceduren enligt 11.3.1 sa framgar det hogsta antalet prover som far ha otillracklig
intrdngning av tabell 11.3.

125 Bestamning av upptagningen av traskyddsmedel
Samma procedur som beskrivs i avsnitt 11.5 skall tillampas med undantag av att prover som utvaljs for

bestamning av upptagningen skall tas ut sa att de innehaller 6 mm zonen av splintved med full
intrangning, se exempel i fig 12.2.

6 mm uttas

for analis

Impregnerad splintved

Figur 12.2  Uttagning av prover for analys av upptagningen.

12.6 Provtagning och analys av traskyddsmedel och impregneringsldsning

Se avsnitt 11.6.
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Bilaga 3 (informativ)

13 Reagenser for att pavisa forekomst av karnved av furu och koppar
13.1 Reagens pa karnved av furu

Losning A: 400 g natriumnitrit (NaNO-) 16st i 600 ml vatten

Losning B: Mattad 16sning av sulfanilsyra (CeH7NO3S) i vatten

Lika delar av 16snhing A och B blandas och spads dérefter med 5 delar vatten till en brukslésning. Den &r
endast hallbar nagra timmar.

Kérnveden fargas orange/réd.
13.2 Reagens pa koppar

Chrome azurol S

0,167 % av Mordant Blue fargamne 16ses 1,67 % natriumacetatldsning.

L6sningen sprayas/stryks pa ytan av tra som behandlats med kopparhaltiga traskyddsmedel. Omraden
som innehaller koppar féargas bla.

Rubeanvétesyra

Losning A: 1 del ammoniumhydroxid (NH2OH) och 3 delar vatten
Losning B: Mattad 16sning av rubeanvétesyra i etanol (95 %)

Tréet stryks forst med 16sning A och dérefter med 16sning B.
Impregnerade partier fargas blasvarta. Losningarna ar obegransat hallbara.
PAN

L6s upp 0,05 % of 1-(2-Pyridylazo)-2-naftol i metanol

Efter sprayning av losningen pa en trayta som innehaller koppar fargas ytan morkrod/magentaféargad.
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Bilaga 4 (normativ)

14 Svenska regler om strolaggning, dimensionsfordelning och
markning
14.1 Strolaggning

Allt sdgat och hyvlat virke, saval egen som legoproduktion, som skall impregneras med vattenbaserade
traskyddsmedel, skall vara strélagt vid utleverans fran impregneringsanlaggningen.

Vid strolaggningen skall stron med en tjocklek om minst 10 mm anvandas om varje varv stroldggs. Om
virkestjockleken ar mindre eller lika med 32 mm far strélaggning goras pa vart annat varv.

Det impregnerade virket kan levereras klosslagt om det nedtorkats till en medelfuktkvot pa hogst

25 %.

Vid avvikelser fran kravet galler sanktionsreglerna enligt avsnitt 9 ovan.
14.2 Dimensionsférdelning

Sagat och hyvlat virke i dimensioner 38 mm och tunnare, samt tjocklek max 50 mm och bredd max 125
mm skall impregneras i traskyddsklass AB. Ovriga dimensioner skall impregneras i klass A. | praktiken
innebar detta att sdgat och hyvlat virke 45x145 mm och grovre samt 63x63 mm och grovre alltid skall
impregneras i traskyddsklass A. | figur 13.1 visas i bygghandeln vanliga sortiment samt till vilken
traskyddsklass de skall impregneras.

(mm) 45/50 70/75 95/100 120/125 145/150 170/175 195/200 220/225

T e Y e e s
wsz === =

@ 34/38 o L
45/50 | o |

70/75 ] [ ] | | | || |
a 95/100 ] ] ]
120/125 ]
g 1457150 ]
200 [ ]

Figur 14.1 Dimensionsfordelning av NTR-klassificerat trd i Sverige.
14.3 Markning

Ut6ver de krav pd markning som redovisas i detta dokument, skall for virke som impregneras och
anvands i Sverige medfélja information, t ex genom buntmarkning, enligt Kemikalieinspektionens
(Keml) foreskrifter KIFS 2008:2 samt EUs Biocidférordning (EU528/2012) art.58. Enligt dessa skall
foljande information, som delvis sammanfaller med kraven enligt avsnitt 9.2 i detta dokument, finnas pa
all buntmarkning, dven pa impregnerat virke som importeras:



vilket foretag som behandlat virket

namn pa det anvanda traskyddsmedlet, namn pa aktiva &mnen samt att det &r en biocidprodukt
mot vilka traforstorande organismer behandlingen ger skydd

vilka begransningar i anvandningen som géller for virket

vilken bearbetning av virket som &r l&mplig resp olamplig

halsorisker vid bearbetning och annan hantering av virket och lampliga skyddsatgarder
atgarder for omhandertagande av utrangerat virke

Ett exempel pa marklapp visas i figuren nedan.

(Impregneringsanliggningens namn)

Dii ion/Kund: . e aaimasasnssssuissssisasssssispsssssasssases

Impregnerat virke enligt SS-EN 351-1
och NTR Dokument nr 1, del 1
Impregneringen fr kvalitetskontrollerad och
certifierad av (Kvalitetskontrollorganets namn).

Impregneringsdatum/Kirming nr: ...

Beriknat fixeringsdat: “Tillverkni | I 3 dvgn

Triiskyddsmedel

Virket i behandlal med Wolmamt CX-8 (kemikahemspeklionens
reg.nr. 4122), en bincidprodukt som innehaller koppar(1l)
hyvdroxidkarbonat. borsyra och koppar-HDO som verksammna fimnen.

Intringningsklass
Virket uppfvller intrdngningsklass NP3 enligt $5-EN 3531-1. dvs
full intréingning av traskyddsmedel i splintveden.

Upptagning ay triiskyddsmedel

Virket innehidler minst 18,0 Ky rfiskyddsmedel’'m® splintved,
Anmvind ningsomrade

Mot ridta och insekter i anvindninasklass 4 enligt 85-FEN 335, dvs i
mark och sBivaiten.

Anviindningsomride; Virke i kontaki m Skyddsatglirdcr .
viind gso ade: ¥ o ontakt med Bearbetning av det impregnerade virket bir andvikas, Ar detla inte

majligt och om hearbetning gérs incamhins, behavs normalt andnings-
M a rk V a tt e n skydd (halvinask med partikelfilier P2), cflersom trisdamm kan vara
eller tarligt vid inandning,
Avfallshantering

UHranger:d virke och virkesavlall skall omhanderias enligt
kommunens anvisningar.

Figur 14.2. Exempel pa marklapp for traskyddsklass A.

14.4 Markning — temporar regel

Impregnerade sdgade travaror i klass NTR A som behandlats med sadana traskyddsmedel som inte
godkénts av Keml for varaktig kontakt med sotvatten, ska mérkas genom buntmérkning enligt exempel
nedan och styckmarkas med SVART fargkod.

Detta undantag fran de generella markningsreglerna galler t o m 2018-12-31.

2018-01-31



(Impregneringsanliggningens namn) o

/Kund: .
Impregnerat virke enligt SS-EN 351-1 i g
Impregneringadatum/Kirming nr: ... e
ach NTR Dokument nr 1, del 1
Impregneringen iir kvalitetskontrollerad och
certifierad av RISE Research Institutes of Sweden Berfiknat fixeringsdatwm: Tillverkningsdatum + 3 dvgn
Triskyddsmedel

Virket ar behandlat med Celeure C4 (Kemikalicinspektionens reg.nr.
3207 en ocidprodukt som imnehialler koppar( 11y hydroxidkarbonat.
cvprokonazal och alkyl (C12-16) bensvidimetylammaniumklorid
som verksamma imnen

Intringningsklass

Virket vpptyllar intringningsklass NP5 enligt S5-EN 351-1, dvs
full intringning av Inisk vddsmedel i spliniveden

Upptagning av triskyddsmedel

Virket innehdller minst 20.0 kg traskyddsmedel'm?® splintved.

Anvindningsomride
Mot rota och insekter | anviindningsklass 4 enliglt 85-EN 335 dvs i

v . o . . mark men med vidantag for trd som kommer att vara i standig
Anvindningsomrade: Virke i kontakt med kontakt med vatten.

Skyddsatgiinder
M a rk Bearbetning av det impregnerade virkel bar undvikas. Ar detta inte
mijligt och om hearhetning pérs inomhus, hehéivs normalt andnings-
shydd Chalvmask med partikelfilter P2). eftersom tridamm Kkan vara
farligt vid inandning.
Avfallshantering
Litrangerat virke och virkesavilall skall omhindertas enligl
kemmunens anvisningar,

Figur 14.3. Exempel pa marklapp for traskyddsklass A for tra impregnerat med traskyddsmedel som inte
godkénts av Keml for anvandning i sétvatten.
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